PLASTIK TStEEII

LEI?.T.ER, her tar ekstrizyon veya sicak hava kaynak problemlerinize kesin ¢6zim
getirir.

Elektronik isi kontrollt LEISTER kaynak makinalar ile, PVC-P, PVC-U, PE-HD, PE-LD, PP, PPS,
PC., PMMA, PS, ABS, PVDF ve FEP 1UrU tum termoplastik malzemelerin kaynagi, bukimu
veya sekillendirmesi kolayca yapilir.

Mini - EkstrGder

WELDMAX E

lleri ekstriider sistemi
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Weldmax Mini-Ekstrader ile PP kaynag.

e Sicak hava bloveri, plastik eritme tnitesi, elektronik Teknik Ozellikler
kontrol ve kaynak ¢cubugdu besleme Unitesinin tek bir
gbvdede toplandid kompakt el ekstrideri. Tipi WELDMAX
Plastik _erit “nitesi . " icin birbirind Voltaj Ve~ 120, 200, 230

® Plastik erifme Unitesi ve on istma igin birbirinden Guc W 1800, 2200, 2200
bagimsiz ¢calisan ist kontrol sistemleri. Frekans Hz 50/60

e Hafif adirlik - 3,8 kg. On istma sicaklgr  °C max. 400, kademesiz ayarli

" L w . Hava debisi I/dk 300

e Kompresdr ve harici kontrol Unitesi gibi ekstra ekip- Plastik eritme sisi °C 270, kademesiz ayarl
man lar kullanimaz. Verim kg/h 0.7

e PE-HD, PP ve PPS gibi farkli tGr malzemeler i¢in tek tip Kaynak gubugu  mm 2402 .
Universal ekstriider. (DVS 2211 normuna goére)

N - o . Olctleri 443 x 94 x 255, tut 57

e Kaynak gubugdu beslemesinin kesintisiz ve kademesiz Agﬁmf f rk;m 38 ek Lima sap
yapimasi.

e Yuksek kaynak verimi. Birka¢ sira kaynak gubugunun Test isareti @ CCA sertifikall

cekilimesine gerek birakmnamasi.

e Uygulama ve Urdn kalitesi agilanndan DVS (Alman
Kaynak Enstitdst) normlarnna uygunluk.

e Her tUr kaynak i¢in PTFE kaynak baslikiar.




El Koynak Makinalari

(PID kontrol)

Hafif agiri@i ve tutma sapinin kA Uklaga sayesinde zahmetsiz kaynak imkani
Ist AYAR (SET) ve FIILI (ACTUAL) degerlerin sayisal olarak gorllebilmesi sayesinde stirekli ayni nitelikte kaynak imkan.
Isi koruyucu adaptdr tipl yanma riskini ortadan kaldirrr.

Kademesiz ayarli elektronik isi kontrolu, voltaj dalgalanmalan ve ortam sicakigindaki degismelerden etkilenmez.

e Isifici rezistansin elekironik olarak korunmasi ve motor kdmadrleri minimum seviyeye indirdiginde motorun otomatik

kapanmasi

o Motor kbmarlerinin birgok kez degistirime imkani ; bu sayede strekli galismanin saglanmasi

TRIAC PID =

Is kalitesi garantili kaynak makinasi

Teknlk Ozellikler

Tipi Triac PID
Voltqj V~
Guc W

Frekans Hz
Isi °C
Hava debisi I/dk
Statik basing Pa

GUrlitd seviyesi Lea (dB)
Olguleri mm
AQirlik kg

Test isareti @

42, 100, 120, 200, 230
1000, 1400, 1600, 1400, 1600
50/60
50 - 600, kademesiz ayarli
max. 230
ca. 3000 (30 mbar), 24 saat
sureli calissmadan sonra
65
340 % 90, tutma sapi @ 56
1.4 3mt kablosuyla birlikte

CCA sertifikall

Vidal hiz kaynak nozullu TRIAC-PID.
El kaynak makinasi ile PVC-U kapagin kaynagi.

TRIAC S

GUvenilir el kaynak makinasi
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Teknik Ozellikler

Tipi Triac S
Voltqj V~
Guc W
Frekans Hz

Isi °C
Hava debisi I/dk

Statik basing Pa

GUrdltt seviyesi  Loa(dB)
Olculeri mm
Agirlik kg

Test isarefi @

42, 100, 120, 200, 230
1000, 1400, 1600, 1400, 1600
50/60
20 - 700, kademesiz ayarl
max. 230
ca. 3000 (30 mbar), 24 saat
sUreli calismadan sonra
65
340 x 90, tutma sapi @ 56
1.3 3mt kablosuyla birlikte

CCA sertifikali

PE-HD tamburun kaynagi.
TRIAC-S - YUksek kaynak hizli el kaynak makinasi.
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lLEiSTERIE

HOTJETS & WELDING PEN

En hafif kompakt el kaynak makinasi Yeni kusak kaynak makinasi

ce

Teknik Ozellikler Teknik Ozellikler
Type Hot Jet S Tipi WELDING PEN R WELDING PEN S
Voltaj V~ 100, 120, 230 Voltgj V~ 100, 120, 230 100, 120, 230
Gugu w 460, 460, 460 Glc w 450, 600, 1000 450, 600, 1000
Frekans Hz 50/60 Frekans Hz 50 / 60 50/ 60
Isi °C 20 - 600, arasi ayarl It °C 20 - 600 20 - 600
Hava debisi I/ak QTO ‘|80'| diustabl kademesiz kademesiz
steplessly adjustable .
Statik basing Pa mol?c 165/0 (1J6 mbar) . kontrolld ayarh
GUrlIt seviyesi Lpa(dB) 59 Hava debisi I/adk >80 >80
élgUIeri mm 235 x 70, basing (dynamic) Pa max. 10° max. 10°
tutma sapi @ 40 Olculeri mm @ 32/43 x 270 @ 32/43 x 270
AQirlik ¢} 580 3mt kablosuyla birlikte Agirlik g 1000, 3 mt kablo hava hortumu,
Test isarefi @ CCA sertifikall y-baglantiile birlikte
Gosterge Evet Hayir
Isitma elemani
korumasi* Evet Evet
Isi korunmali
adaptdr tup Evet Evet

*Patent basvurusu mevcuttur.

Elektronik olmayan, fakat isitma elemaninin korunmal oldugu
modeli mevcuttur.
Teknik bilgi i¢in danisiniz.

PE-HD punto kaynaginda kullanilan HOT-JET S. AYAR ve FiiLl deger gdstergeli dijital kaynak
peni PEN-R. GUclU kaynak makinasi.



DIODE PID @

En yUksek kalite kaynak standartian icin

lLEiSTERIN

DIODE S ©

Performans ve pratiklikte rakipsiz

e s korunmalli
adaptér tupu

DIODE PID DIODE S

o Dijital is o Elektronik isi
gbstergesi ayan

o Elektronik kon- | e Foteselli
frolll 1si ayan rezistans

koruma

o Elektronik sistemi
iIsitma elemani
kontrollt o s korunmalli

adaptoér tupu

Tipi Uretim sekli
2N
DIODE PID Gecme seklinde takilan yuvarlak ve Gggen LEISTER
kaynak nozullarina uygun isi koruyuculu konik adaptér
DIODE S &
bashg..
v
DIODE PID ([ Vidali sekilde takilan yuvarlak ve t¢gen LEISTER
) kaynak nozullarina uygun isi koruyuculu disli adaptér
DIODE S N2

bashd.

Hava beslemesi LEISTER’iIn MINOR ve ROBUST tipi bloverleri ile yapllir. (Bkz sayfa 5)

Teknlk Ozellikler

Tipi DIODE PID
DIODE S
Voltqj V~ 42, 100,
Guc W
Frekans Hz 50/60
Isi °C

Hava debisi I/dk
Hava basinci  Pa
Olculer mm
AQirlik g

Test isareti @

120, 230

900, 1400, 1600, 1600

min. 40

max. 10° (1000 mbar)
265 x 57, tutma sapi @ 40

425, 1150, 3 mt kablo
3 mt kablo hava hortumu ile birlikte

CCA sertifikall

20 - 600, kademesiz isi kontrol (Diode PID)
kademesiz ayarl (Diode S)

Elektronik kontrol ve diijtal géstergeli DIODE PID
kaynak makinasi.
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Yuksek basin¢l blover

ROBUST

Ce

Teknik Ozellikler

Max. 3 adet DIODE PID, 3 adet DIODE S veya 3 adet WELDING PEN
isificlya hava beslemesi yapar.

Tipi ROBUST
Voltqj V~ 3 x230-254, 3 x 380 — 440
Ve~ 1 x 230 — 254 kondansatdr ile monofaze
Gug W 250
Frekans Hz 50/60
Hava debisi I/dk 1200/50 Hz, 1300/60 Hz
Statik basing Pa 8000 (80 mbar) / 50 Hz

10500 (105 mbar) / 60 Hz
GUrdltu seviyesi  Lpa(dB) 62
Olculeri BEXY  mm 255 x 221 x 221
AJirlik kg 8,0

Welding PEN S en ufak ve ergonomik kaynak
makinasidir. Hava, yuksek basinch ROBUST
bloverden saglanmaktadir.

MINOR

Teknik Ozellikler

Max. 1 adet DIODE PID veya 1 adet DIODE S isificiya hava
beslemesi yapar.

Tipi MINOR

Voltqj V~ 42,120, 230
Gug W 100, 100, 100
Frekans Hz 50/60

Hava debisi I/dk 400

Statik basing Pa 4000, (40 mbar), 50/60 Hz
GUrdltu seviyesi  Lpa(dB) 67

Olculeri mm 250 x 95, futma sapi @ 64
Agirlik kg 1.15 kablosuyla birlikte

Test isareti @

Isi koruyucu adaptér tUpld DIODE S. Hava, MINOR
bloverden saglanmaktadir.
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Sicak hava bloveri

ELECTRON &=

KdcUk ve guclu

Teknik Ozellikler

Tipi ELECTRON
Voltqj V~ 42, 120, 200, 230
GUlc w 1000, 2700, 3000, 2300/3400
Frekans Hz 50/60
Isi °C 20 - 650, kademesiz 1sI kontrollt
Hava debisi I/dk max. 500,

manuel hava klapeli

Statik basing Pa 3000 (30 mbar)

GUrdltt seviyesi  Lpa(dB) 65

Olctiler mm 320 x 95, tutma sapi @ 64
Agirlik kg 1.5 3 mt kablosuyla birlikte

Test isaret @

ELECTRON guclu sicak hava bloveri ve mafsalli
yangiticisi ile 1sitma, bukme ve sekillendirme isle-
minin yapllisl,

lLEisTERN

Tensiyometre

EXAMO

Kopma, siyirma ve germe testleri icin tasinabilir
tensiyometre

3

Teknik Ozellikler

Tipi EXAMO 300 F EXAMO 600F
Voltqgj Ve~ 120, 230 120, 230

Guc W 200 200

Max. germe kuvveti N 4000 3000

Germe kuvveti

olcum aralgi N 0 - 4000 0 -3000

Min. sikma aralidi mm 30 30

Max. sikmna araligi mm 300 600

Max. ¢calisma uzunlugu mm 300 600

Test hizi mm/dk  10-300 10-300

Max. numune kalinh@  mm 7 7

Max. numune genisigi mm 40 (50 istege bagl) 40 (50 istege bagl)
Hafiza karti istege bagli istege bagli
Tasima kutusu

Slculeri BXxExY mm 750 x 270 x 190 1050 x 270 x 190
Agirlik kg 14 17.5

Sayisal gbsterge - max. germe kuvveti, Fpeck
—uzama % Fpeak

- yiriima kuvveti Frear
—uzama % Freor

—tfest hizi

- pozisyonu

Test isaret @

e Kullanish, saglam ve hafif
e [slem de@erlerinin sayisal olarak g&sterimi

BUtUn fest numuneleriicin basit ve hizli sikistirma
sistemi.
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Plastik isleme icin kullanilan aksesuarlar

Siparis Resimler
Numarasi -Olceksizdir.-
Punto ucu ile birlikte @ 3mm hizli kaynak nozulu. Triac PID/Triac S, Diode PID/Diode S ve
113.666 Welding PEN R/Welding PEN S fipi makinalara vidalanir. (Punto ucsuz istege baglidir.)
113.399 Punto ucu ile birlikte @ 4mm hizli kaynak nozulu. Triac PID/Triac S, Diode PID/Diode S ve
Welding PEN R/Welding PEN § tipi makinalara vidalanir. (Punto ugsuz istege baghdir.)
Punto ucu ile birlikte 90-5.7mm hizli kaynak nozulu. Triac PID/Triac S, Diode PID/Diode S
113.670 ve Welding PEN R/Welding PEN S tipi makinalara vidalanir. (Punto ucsuz istege baglidir.)
106.986 7mm Ug¢gen hizll kaynak nozulu. Triac PID/Triac S, Diode PID/Diode S ve Welding PEN
R/Welding PEN S tipi makinalara vidalanir.
106.988 Punto nozulu, Triac PID/Triac S, Diode PID/Diode S ve Welding PEN R/Welding PEN S
" tipi makinalara vidalanir.
106.989 3mm hizl kaynak nozulu; @ 5mm boru tip nozula takilr,
106.990 4mm hizll kaynak nozulu; @ 5mm boru tip nozula takilr.,
106.991 5mm hizl kaynak nozulu; @ 5mm boru tip nozula takilr.
5.7
106.992 37 Y 5.7mm hizli kaynak nozulu; @ 5mm boru tip nozula takilr.
106.993 @ 7mm hizli kaynak nozulu; @ 5mm boru tip nozula takilir.
5
106.996 E Punto nozulu; @ 5mm boru tip nozula takilir,
107.144 ﬁﬁ @ 5mm boru fip nozul; Hot Jet S tipi makina icin.
100.303 ﬁ@ @ 5mm boru tip nozul; Triac PID/Triac S and Diode PID/Diode S tipi makinalar icin.
105.622 @ 5mm boru tip nozul: Triac PID/Triac S, Diode PID/Diode S ve Welding PEN R/Welding
" PEN S tipi makinalara vidalanir.
107.258 70 x 10mm genis adizli tfleme nozulu. Electron tipi makinaya takilr.
107.270 150 x 12mm genis agizll tfleme nozulu. Electron tipi makinaya takilir.
107.281 Robust blover icin U¢ ¢ikisl hortum adaptérd (g 38mm).
101.681 Diode PID/Diode S ve Welding PEN R/Welding PEN § tipi makinalar icin @ 14mm
. hava hortumu.
101.031 @ 14mm hortum icin kelepce.
107.326 25 x 160mm kutu reflektor, Triac PID/Triac S ve Diode PID/Diode S tipi makinalara
" vidalanir,

'i



Plastik isleme icin kullanilan aksesuarlar

LEAFLET SAB/08.2003/Turkey

Siparis Resimler
Numarasi -Olgeksizdir.-
107.331 72 x 70mm mafsalli reflektor, Electron tipi makinaya takilir.
107.340 ﬁ 45 x 250mm kutu reflektér, Electron tipi makinaya takilir,
107.344 @Iﬁ 135mm kaynak tablasi, Triac PID/Triac S ve Diode PID/Diode S tipi makinalara takilir.
107.346 270mm kaynak tablasi, Electron tipi makinaya takilir.
107.347 74 x 12 x 520mm PTFE kapl kaynak lamasi, Electron tipi makinaya takilir.
107.354 Robust icin pasianmaz celik hava filitresi.
5,7 x 3,7mm veya 7 x 5mm olgUlerinde rulo kaynak cubugu PVC-U (gri), PVC-P (seffaf),
| 7 | PE-HD (siyah), PE-LD (siyah), PP (bej), ABS (beyaz).
:@ Profil B
| 57 | .
37 Profil A 5.7 x 3.7mm rulo kaynak cubugdu. PC (seffaf), PA (siyah), POM (naturel).
| 57 | ]
- Profil A 5.7 x 3.7mm rulo kaynak cubugu PVDF.
37
107.037 %% 5.7mm kaynak cubugu test numuneleri.
108.623 % Robust bloverin monofoze kullanimi igin 12uF/240V kondansator.
112.628 Komple kaynak pabucu, kenar kaynagi 10 mm Weldmax
112.627 Komple kaynak pabucu, kenar kaynagi 8mm  Weldmax
112.625 Komple kaynak pabucu, kenar kaynagi 6mm  Weldmax
112.630 Komple kaynak pabucu, kenar kaynagi 5mm  Weldmax
112.624 Komple kaynak pabucu, V - Kaynak 10 mm Weldmax
112.623 Komple kaynak pabucu, V - Kaynak 8mm  Weldmax
112.621 Komple kaynak pabucu, V - Kaynak 6mm  Weldmax
112.629 Komple kaynak pabucu, V - Kaynak 5mm  Weldmax
112.830 Komple kaynak pabucu, islenmemis Weldmax
112.852 WELDMAX icin muhafaza cantasl.

Ureticinin, teknik verileri herhangi bir dn-bildiimde bulunmadan degostirme hakki mahfuzdur.
Nozullar el kaynak makinasina dahil degildir.

lLEiSTERY
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